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Verwendungsbereich Zul. Abw. Oberflache | Malistab  1:25 Gewicht
Werkstoff
Datum/Uhrz. Name Benennung
Bearb. | 23.08.18 13:48 | Fluchs
Gepr. CNC gesteuertes Profibearbeitungszentrum PBZ 4
Norm
mit dyn. Schrauber ,Linksausfuehrung
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