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Die Position der Absaugung sowie das Ausfardern der Abfallstucke kann
kundenspezifisch angepasst werden
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NC-Programm-Nr.: | Ansicht: Leiste: Null-Punkt-Versch.:
Verwendungsbereich Zul. Abw. Oberflache | Malistab  1:25 Gewicht
Werkstoff
Datum/Uhrz. Name Benennung

Bearb.

22.08.18 06:35

Fluchs

Gepr.

ASZ 3.1 Zuschnittzentrum

Norm

Linksausfuehrung, Servo Pos.

12 71 10

Zust, Anderung

Datum

Name
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Zeichnungs Nr.
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